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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
1Iso | 1s0 | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestatigung Auditergebnis E?
89119841 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
-1
1 |5 UBERPRUFUNG DER
ANFORDERUNGEN UND
TECHNISCHE UBERPRUFUNG
1 |52 |Werden die folgenden allgemei- |3 Ja
nen Aspekte beriicksichtigt? O Nein
O Produktnormen A K .
[0 Gesetzliche Anforderungen nmerkungen.
[0 vom Hersteller festgelegte An-
forderungen
[0 vom Kunden festgelegte Anfor-
derungen
[0 Fahigkeit des Herstellers zur
Erfullung der Anforderungen
2 |53 |Werden die folgenden techni- 0 Ja .
schen Anforderungen tberprift? |3 Nein
[0 Festlegung der Grundwerkstof- A K .
fe, Eigenschaften der Schweil}- nmerkungen.
verbindung
[0 Anforderungen an Schweil3nah-
te

[0 Lage, Zuganglichkeit, Schweil3-
folge (Schweilden, ZfP)

[J Schweildverfahren, Prifverfah-
ren, Warmenbehandlung

00 Qualifizierung von Schweilver-
fahren

[0 Qualifizierung des Personals

Auswahl, Kennzeichnung, Riick-

verfolgbarkeit

Qualitatskontrolle

Uberwachung, Priifung

Untervergabe

Warmenachbehandlung

Spezielle schweildtechnische

Anforderungen

Spezielle schweildtechnische

Verfahren

[0 Angaben zur Nahtvorbereitung
und fertiger Schweif3naht

0 Umweltbedingungen

[0 Handhabung bei mangelnder
Ubereinstimmung

I Iy B A | O

O

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Ele-
ment

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
1, |18 | Wird die Uberprifung der Anfor- 0 Ja _
2 derungen nachgewiesen und O Nein
22 :
soweit angebracht dokumen-
tiert? Anmerkungen:
z.B.
[0 Checkliste
[0 Beschreibung
[ Berichte
3 |6 UNTERVERGABE
3 |s Werden Untervergaben durch- |e Vergabe von Schweilar-
gefuhrt? beiten
O Ja/ O Nein
e Vergabe von Uberwa-
chungen
O Ja/ O Nein
o Vergabe der ZfP
O Ja/ O Nein
e Vergabe von Warmebe-
handlungen
O Ja/ O Nein
Sonstiges:
3 |e Wird bei Untervergaben Folgen- |3 Ja.
des berticksichtigt? O Nein
[0 Festlegung der Vorgaben und
Auswabhlkriterien fir Unterliefe- | Anmerkungen:

ranten

[0 Zurverfuigungstellung der not-
wendigen Unterlagen an den
Unterlieferanten

[0 Einhaltung der mafigebenden
Anforderungen der ISO 3834
durch den Unterlieferanten

00 Erfullung der Qualitatsanforde-
rungen durch den Unterlieferan-
ten

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Elo- | Refer- Ausfiillung durch das Unternehmen Ausfiillung durch den Au-
nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?

3834138341 derungen nach 1SO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf

4 7 SCHWEIBRTECHNISCHES PERSONAL

4 72 | Schweiller und Bediener

4, |72 |Sind ausreichend Schwei- OJa 11 Anzahl der gepriften
22|18 | Rer/Bediener vorhanden und O Nein Schweilter/Bediener ange-
durch geeignete Prifungen qua- | Nachweise einreichen oder im messen?
lifiziert? Audit vorlegen. [0 Qualifikation angemessen?
- Anmerkungen:

5 7.3 | Schweildaufsichtspersonal

5 |73 |lIstdas SchweiRaufsichtsperso- |3 Ja .
nal bevollmachtigt, um notwen- |3 Nein
dige MalRnahmen veranlassen
zu kénnen? Anmerkungen:
z.B.

[0 Organigramm
[0 Benennung

5 |73 |Sind die Aufgaben und Verant- |3 Ja 11 Sind die FeSt}?egungen
wortungen festgelegt? O Nein angemessen?
z.B. )
1) Zustandigkeitsmatrix Anmerkungen:

[ Stellenbeschreibung

5 |73 |Sind die Zustandigkeiten fir die |0 Ja

Uberprifung der Anforderungen |0 Nein
festgelegt und ist die SAP im
Sinne der DIN EN ISO 14731 Anmerkungen:
(DIN EN 719) eingebunden?

Organigramm
Stellenbeschreibung
Zustandigkeitsmatrix

anderer Nachweis (Benennung,
Aushang)

I

5 |73 |lIstausreichendes und befihig- |0 IWE/EWE/SFI, Anzahl: "/ Anzahl angemessen?
tes SchweiRaufsichtspersonal O IWT/EWT/ST, Anzahl: "/ Qualifikation angemessen?

vorhanden? O IWS/EWS/SFM, Anzahl:

O andere Qualifikation, An-
zahl:

Nachweise einreichen oder im
Audit vorlegen.

1)  Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1
2) E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfiillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfullt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Ele-
ment

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
6 |8 PERSONAL FUR DIE
UBERWACHUNG UND PRUFUNG
6 |8 Ist ausreichendes und befahig- |0 Ja .
tes Personal fiir die Planung, O Nein
Ausfihrung, Uberwachung und
Prifung der schweiltechnischen | Anmerkungen:
Fertigung vorhanden?
7 8 Werden Prifverfahren (zusatz- |3 Ja, welche?
lich zur direkten Sichtpriufung) 0 Sichtpriifung mit Hilfsmit-
angewendet? tel (VT)
3 Eindringprufung (PT)
3 Magnetpulverprifung
(MT)
3 Durchstrahlungsprifung
(RT)
3 Ultraschallprifung (UT)
O Sonstige
O Nein
6, |63 |[lIstdas Personal fur zerstérungs- |3 Ja
22 |18  [freie Prifungen ausreichend O Nein
qualifiziert? . L .
(siehe DIN EN ISO 3834-5: Eﬁgﬂ"\"/g'ﬁ: Z':re'Che” oder im
2005, Tabellen 3 und 10) gen.
7, |9 EINRICHTUNGEN
8,
9
7, |92 |Liegt eine aktuelle Aufstellung a Ja
8' der fur die schweitechnische O Nein

Produktion wesentlichen Ferti-
gungs- und Prifeinrichtungen
vor?

[0  Schweillstromquellen und ande-
re Maschinen

[0 Einrichtungen fur die Naht- und
Oberflachenvorbereitung und
zum Trennen, einschlief3lich
zum thermischen Schneiden

[0 Einrichtungen zum Vorwarmen
und zur Warmennachbehand-
lung einschlieBlich Geraten zur
Temperaturanzeige

[0 Spann- und Schweildvorrichtun-

Aufstellung einreichen oder
im Audit vorlegen mit Anga-
ben zu:

e max. Kapazitat der He-
bezeuge

o Abmessung der Bautei-
le, die in der Werkstatt
handhabbar sind.

e Eignung der mechani-
schen und automati-
schen Schweil3einrich-

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Ele-
ment

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
gen tungen
[0 Krane und Handhabungseinrich-
tungen, die fur die Fertigung » Male und Temperaturen
verwendet werden von Gliuhofen fir die
11 personliche Arbeitsschutz- und Warmebehandlung
sonstige Sicherheitseinrichtun- e .
gen, die in unmittelbarem Zu- * Kapazitat der Einrich-
sammenhang mit den angewen- tungen zum Walzen,
deten Fertigungprozessen ste- Biegen und Trennen
hen.
[J Trockenofen, Elektrodenkocher,
usw. fUr die SchweilRzusatz-
werkstoffe
[0 Einrichtungen zur Oberflachen-
reinigung
[0 Einrichtungen flr die zerstéren-
den und zerstérungsfreien Pri-
fungen
7, |93 |Sind die Einrichtungen fir die d Ja
8' vorgesehene schweildtechnische | Nein
Anwendung geeignet? (Nachweis einer Qualifizie-
rung nur wenn vorgeschrie-
ben.)
7, |94 | Wird vor Inbetriebnahme von a Ja
8, neuen oder gebrauchten Einrich- | O Nein
9 -
tungen deren Gebrauchsfahig- Anmerkungen:
keit Gberpruft? '
7, |95 |Liegen dokumentierte Plane fur |3 Ja
8' 18 |die Instandhaltung der Einrich- |3 Nein
29 tungen vor, einschlieflich In- Anmerkungen:
standhaltungskontrollen der Ein- '
richtungsteile, mit denen die Pa-
rameter der zutreffenden
Schweiflanweisungen kontrolliert
werden?
7, |95 | Umfassen die Plane alle Einrich- |3 Ja
8 |8 |tungsteile, die zur Sicherstellung | O Nein
9, e .
22 der Qualitat des Bauteils we- Anmerkungen:

sentlich sind?

[0 Zustand der Fihrungsbahnen
far thermische Schneideinrich-
tungen, fir mechanische
Schweillvorrichtungen u.s.w.

[0 Zustand der Ampere- und Volt-
meter, Durchflussmessgerate
usw., die fUr den Betrieb der

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
Schweillmaschinen bendtigt
werden
[0 Zustand der Kabel, Schlduche,
Verbindungselemente usw.
] Zustand der Uberwachungsein-
richtungen von mechanischen
und/oder automatischen
Schweiflanlagen
[0 Zustand der Temperaturmess-
gerate
[0 Zustand der Drahtvorschubgera-
te und Schlauchpakete
7, |96 |lIstsichergestellt, dall schadhafte |3 Ja
g' Einrichtungen nicht eingesetzt 3 Nein
werden? Anmerkungen:
10, (10 SCHWEIBRTECHNISCHE UND
1; VERWANDTE TATIGKEITEN
10, |10.1 | Erfolgt eine Fertigungsplanung |3 Ja
1, bezogen auf die einsetzbaren 3 Nein
12 Fertigungs- und Prifeinrichtun-
gung Anmerkungen:
gen?
[0 Festlegung fur die Reihenfolge,
in der das Bauteil zu fertigen ist
[0 Festlegung der geforderten Ein-
zelprozesse zur Herstellung des
Bauteils
[0 Bezug auf geeignete Verfah-
rensanweisungen fur das
SchweilRen und fir verwandte
Prozesse
[0 Reihenfolge, in der die
Schweil3nahte auszufihren sind
[0 Festlegung und Zeitfolge, in der
die einzelnen Prozesse auszu-
fUhren sind
] Festlegung von Uberwachung
und Prufung, einschlieRlich der
Einbindung einer eventuellen
unabhangigen Prifstelle
[0 Umgebungseinflisse (z.B. Wind
und Regen)
[0 Kennzeichnung von Paketen
oder Einzelteilen
[0 Benennung von qualifiziertem

Personal

Vorkehrungen fur etwaige Ar-
beitsprifungen

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Ele-
ment

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
10, [10.1, |Sind die Fertigungsplane geeig- |0 Ja
11,118 | net fur den jeweiligen Anwen- |0 Nein
12, o
29 dungsfall und enthalten sie die Anmerkungen:
notwendigen Angaben? '
10, [10.2, |Liegen Schweiflanweisungen a Ja
.11 | (WPS) fur die angewendeten 3 Nein
12, ,
22 Schweilverfahren vor? Beispiele im Audit vorlegen
[0 Lichtbogenschwei3en (DIN EN
ISO 15609-1)
[0 Gasschweilen (DIN EN ISO
15609-2)
[0  Elektronenstrahlschweifl’en (DIN
EN ISO 15609-3)
[0 LaserstrahlschweilRen (DIN EN
ISO 15609-4
[0 Lichtbogenbolzenschweilien
(DIN EN ISO 14555)
[0 Andere:
10, [10.3, |Wie werden diese Schweillver- |0 Ja
1; 18 | fahren qualifiziert? O Nein
22 00 Schweilverfahrensprifung (DIN Anmerkungen:
EN ISO 15614)
[0 geprufte Schweiltzusatze (DIN
EN ISO 15610)
[0 schweitechnische Erfahrung
(DIN EN ISO 15611)
[0 Standardschwei3verfahren (DIN
EN ISO 15612)
[0 vorgezogene Arbeitsprifung
(DIN EN ISO 15613)
Sonstige:
10, [10.4 |Sind neben Schweilanweisun- |0 Ja
1; gen auch Arbeitsanweisun- 3 Nein
gen/Unterweisungen gebrauch- Anmerkungen:
lich? '
10, [10.5 |Istfur die Erstellung und Kontrol- [ O Ja
1, le qualitatsrelevanter Dokumente | O Nein
12 . . ,
ein Verfahren eingerichtet? Anmerkungen:

Verfahren zur Erstellung
/Kontrolle von z.B.:

- WPS

- WPQR

- Prufungsbescheinigungen

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Ele-
ment

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
89119841 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
-1
13, |11 SCHWEIRZUSATZE
14
14, |11.1, | Sind Verantwortung und Verfah- |3 Ja
22 |18 Iren, die der Kontrolle von 3 Nein
Schwe!fszusatzen dienen, vor- Anmerkungen:
geschrieben?
z.B.
[0 Kennblatt
[0 Prifbescheingung
13 [11.2 |Werden Losprufungen von a Ja
Schweillzusatzen gefordert? O Nein
Anmerkungen:
14 |11.3 | Sind Verfahren fir Lagerung, d Ja
Handhabung und Verwendung |O Nein
der Schweillzusatze erstellt und .
eingefiihrt? Anmerkungen:
[0 Feuchtigkeit
[0 Oxidation
[0 Beschadigung
[0 Empfehlungen des Lieferanten
15 |12 LAGERUNG DER
GRUNDWERKSTOFFE
15 |12 Erfolgt die Lagerung der Grund- [ Ja
werkstoffe (auch vom Kunden O Nein
beigestellte) so, dass sie nicht .
nachhaltig beeinflut werden. Anmerkungen:
Umwelteinflisse
15, |12 Ist die Kennzeich- d Ja
22|18 Inung/ldentifizierung wahrend der | O Nein
. : N
Zeit der Lagerung sichergestellt” Anmerkungen:
[0 Art der Kennzeichnung
[0 Werkstoffprifbescheini-gungen
16 |13 | WARMENNACHBEHANDLUNG
16 |13 | Werden Warmenachbehandlun- |3 Ja

gen durchgeflhrt (auch Unter-
vergabe)?

3 Nein (weitere Fragen zur
Warmebehandlung entfallen)

16

Sind die Zustandigkeiten fir das
Verfahren zur Durchfihrung der
Warmenachbehandlung festge-
legt?

3 Ja
O Nein

Anmerkungen:

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Elo- | Refer- Ausfiillung durch das Unternehmen Ausfiillung durch den Au-

nach | nach ditor

Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
89119841 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf

16, |13, |Werden Warmenachbehandlun- |3 Ja
22 118 | gen nach schriftlichen Anwei- 3 Nein
sungen durchgefihrt?

Anmerkungen:

Bezogen z.B. auf
[0 Grundwerkstoff
[0 Schweillverbindung
[0 Bauteil
[0 Anwendungsnor-

men/Spezifikationen

16, |13, |Istan Hand des Berichtes zur d Ja

22 |18 | Warmenachbehandlung deren | Nein
Durchfihrung bezogen auf das

- Anmerkungen:
Bauteil riickverfolgbar? erkunge
[0 Aufzeichnung der Prozesspa-
rameter (z.B. Gluhprotokoll)
[0 GrolRe des Ofens
[0 Lagerungsbedingungen im Ofen
17 14 UBERWACHUNG UND PRUFUNG
17, |142, | Werden Uberwachungen und 0 Ja

22 |18 | Priifungen vor dem Schweillen | Nein
in Ubereinstimmung mit Ver-

trag/Regelwerk durchgeflihrt? Anmerkungen:
[0 Eignung und Gultigkeit der Pru-
fungsbescheinigungen der
Schweil3er und Bediener
[0 Eignung der SchweiRanweisun-
gen
[0  Kennzeichnung der Grundwerk-
stoffe
[0 Kennzeichnung der Schweil3zu-
satze
[0 Nahtvorbereitung
[0 Zusammenbau, Spannen und
Heften
[0 etwaige besondere Anforderun-
gen in der Schweillanweisung
[0 Eignung der Arbeitsbedingun-
gen fUr das Schweilden, ein-
schlieRlich der Umgebungsbe-
dingungen
17, |14.3, |Werden Uberwachungen und 0 Ja

22 118 | Priifungen wahrend des Schwei- | 0 Nein
Rens in Ubereinstimmung mit
Vertrag/Regelwerk durchge-
fahrt?

[ die wesentliche Schweil3para-

Anmerkungen:

1)  Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1
2) E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfiillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfullt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Refer-
enz

Ausfiillung durch das Unternehmen

Ausfullung durch den Au-

nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
meter
00 Vorwarm- und Zwischenlagen-
temperatur
[0 Reinigung und Form der Rau-
pen und Lagen des Schweiligu-
tes
[0 Ausarbeiten der Wurzel
[0 Schweil’folge
[0 richtiger Gebrauch und Hand-
habung der SchweilRzusatze
[0 Kontrolle des Verzuges
[0 etwaige Zwischenprufungen
(z.B. Male)
17, |14.4, |Werden Uberwachungen und 0 Ja
22 |18 | Priifungen nach dem Schweien | Nein
in Ubereinstimmung mit Ver- .
trag/Regelwerk durchgeflihrt? Anmerkungen:
00 Sichtprufungen
[0 zerstérungsfreie Prifungen
[0 zerstérende Prifungen
[0 Form, Gestalt und MalRe des
Bauteils
[0 Ergebnisse und Berichte Uber
die Behandlungen nach dem
SchweilRen
17, |145, | Wird der Stand der Uberwa- 0 Ja
22 |18 | chung und Priifung in geeigneter | 3 Nein
Weise angegeben? Anmerkungen:
z.B.
[0 am Bauteil
[0 in den Begleitpapieren
18 15 MANGELNDE UBEREINSTIMMUNG
UND KORREKTURMASSNAHMEN
18, |15, |Sind MaRnalimen festgelegt, wie | O Ja
22118 | bei mangelnder Ubereinstim- 3 Nein
mung mit festgelegten Anforde- | Anmerkungen:

rungen verfahren wird?

Kennzeichnung
Zustandigkeiten
Reparaturanweisung/Reparatur
Erneute Prifung

MafRnahmen zur Verhinderung
eines erneuten Auftretens

I Iy B A |

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Elo- | Refer- Ausfullung durch das Unternehmen Ausfullung durch den Au-
nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
89119841 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
-1
19 |16 | KALIBRIERUNG UND VALIDIERUNG
VON MESS-, UBERWACHUNGS-
UND PRUFEINRICHTUNGEN
19 |16 Werden Mess-, Uberwachungs- |0 Ja
und Prifeinrichtungen kalibriert | 3 Nein
und validiert? Aufstellung einreichen oder
[0 Einrichtungen im Audit vorlegen.
[0 Verfahren
[0 Verantwortlichkeiten
0 Prufmittelliste
(siehe DIN EN ISO 3834-5:
2005, Tabellen 9 und 10)
20, |17 | KENNZEICHNUNG UND
21 RUCKVERFOLGBARKEIT
20, |17 | Gibt es Regelungen Uber die a Ja
2 Kennzeichnung und Riickver- 3 Nein
folgbarkeit wahrend des Ferti- Anmerkungen:
gungsprozesses?

z.B. kann gefordert sein:

[0 Kennzeichnung von Fertigungs-
planen

[0 Kennzeichnung durch Begleit-
karten

[0 Kennzeichnung der Lage der
SchweilRnahte am Bauteil

[0 Kennzeichnung der Verfahren
far zerstorungsfreie Prifungen
und des Personals

[0 Kennzeichnung der Schweil3zu-
satze

[0 Kennzeichnung und/oder Rick-
verfolgbarkeit des Grundwerk-
stoffes

[0 Kennzeichnung der Lage von
Reparaturen

[0 Kennzeichnung der Lage von
Zusammenbauhilfen

[0 Ruckverfolgkarkeit von vollme-
chanischen und automatischen
SchweilRanlagen zu speziellen
SchweilRnahten

[0 Ruckverfolgbarkeit der Schwei-
Rer und Bediener zu speziellen
SchweilRnahten

[0 Ruckverfolgbarkeit von
Schweillanweisungen zu spe-

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1
E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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(T2, A1, FB16), Stand 20.09.2006

Elo- | Refer- Ausfiillung durch das Unternehmen Ausfiillung durch den Au-
nach | nach ditor
Iso | 1so | Fragen zu den Qualitatsanfor- Bestétigung Auditergebnis E?
3??;‘ 38341 derungen nach ISO 3834-2 Anmerkungen bei Bedarf
ziellen SchweilRnahten
22 |18 | QUALITATSBERICHTE
22 |18 |Werden Qualitatsberichte erstellt | O Ja
und wie lange werden sie auf- O Nein
bewahrt? Anmerkungen:
[0 Aufbewahrungszeitraum >=
5 Jahre
] Bericht Uber die Uberpriifung
der Anforderungen/technische
Uberpriifung
[0 Werkstoffprifbescheinigungen
[0 Prufbescheinigungen der
Schweillzusatze
[0 Schweillanweisungen
[0 Bericht Gber die Instandhaltung
der Einrichtungen
[0 Bericht Gber die Qualifizierung
der SchweilRverfahren
[0 Prufungsbescheinigungen der
Schweiler oder bediener
00 Fertigungsplan
[0 Zertifikate des Personals fur
zerstérungsfreie Prufungen
[0 Anweisungen und Berichte der
Warmebehandlungsverfahren
[0 Berichte Uber die zerstérungs-
freien und zerstérenden Prifver-
fahren
[0 Berichte Uber die Abmessungen
[0 Berichte Uber Reparaturen und
mangelnde Ubereinstimmung
[0 andere Dokumente, falls gefor-
dert

1)
2)

Abstufung Teil 2, 3 und 4 siehe Tabelle A von ISO 3834-1

E = Ergebnis, 0 = nicht zutreffend, 1 = erflillt, 2 = teilweise erflllt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfillt
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